72 Technische Daten

BESTANDIGKEIT VON
KUTTING SCHLAUCHEN

Medium PA PUR PE-E PTFE/FEP

Aceton + 0

Aluminiumchlorid + +

Aluminiumsulfat + +

Ammoniak,Konzentrat

Ammoniumhydroxid

Amylalkohol

Anilinfarben + +

Bariumsulfit + +

Benzol + 0

Borsdure 0 -

Butanon + 0

Calziumchlorid 10% + +

Chlorbenzol 0 -

Chloressigsdure

Dieseldl leicht + +

Essigsdure 10%
Ethylalkohol
Ethylenchlorid
Fett + +
Fluss-S&ure - -
Glukose + +

Hydraulikfliissigkeit,Bio-0le

+ + + + + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + + + + +

Sollten andere als die angefihrten chemischen Produkte zur Anwendung kommen, fragen Sie den Einsatzfall gesondert an.



BESTANDIGKEIT VON
KUTTING SCHLAUCHEN

Medium PA PUR PE-E PTFE/FEP

Kaliumcyanid

Kalciumhydroxid

Kupferchlorid

Magnesiumchlorid

Magnesiumsulfat

Methylalkohol

Milchséure 10% + +

Natriumbicarbonat 10% + +

Natriumchlorid + +

Natriumcarbonat + +

Natriumsulfat + +

Natronlauge 40%

Nickelsulfat + +

Olssure

Perchlorethylen

Propan

Skydrol

Schwefelchlorid - -

Tetrachlorkohlenstoff 0 -

Toluol + 0

Wasserstoffperoxid 10%

Zinkchlorid + +

+ + + + + + + + + + + + + + + + +
o o + + + + + + + + + . + + + + +

Zinnchlorid + +

Sollten andere als die angefiihrten chemischen Produkte zur Anwendung kommen, fragen Sie den Einsatzfall gesondert an.
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+ bestandig
0 bedingt besténdig
- unbesténdig

Die Angaben in der Besténdig-
keitsliste sind Richtlinien die
nur zeitlich eingeschrankt
gewahrleistet werden kénnen.
Sie beruhen auf Labor-
prifungen, Literaturangaben
sowie praktischen Erfahrungen.
Die Auflistung erhebt weder
Anspruch auf Vollstdndigkeit,
noch ist sie verbindlich.



